DESCRIPCION DE LAS MTDS PARA LA INDUSTRIA DE TRANSFORMACION DE METALES FERREOS (TREMEFIL )

Instalado:
Atz Contaminant | Limite 0 A
Proceso da Técnica . Medio Tipo MTD niveles nivel .
MTD L . . es asociados actual o . . . | Observaciones
asociado equivalent aplicada L, receptor | emision asociados asociado:
a MTD emision .
e/no si/no
aplica
Sistema de
Proceso No, calidad ISO
MTD1 eneral medida Sistema SGA 9001, PVA
9 equivalen anuales AAl
2008
Flujos . .
Inveritario Diagrama flujo
MTD2(" Proceso Si, parcial | flujos gasesy procesos,
general agua sustancias
residuales quimicas
Desempeiio Sistema Inventario
Conclusiones ambiental MTD3 Proceso Si, parcial gestlo_n progu_ctos
generales general general sustancias quimicos
sobre las quimicas proveedores
MTD para la Proceso Plan control Bandeias
industria de MTD4 eneral Si, parcial fugasy hermétijcas
transformaci 9 derrames
o6n de Plan
metales inspeccion y -
férreos Proceso , . mantenimiento Mgntemm@nto
MTD5 Si, parcial . e inspeccion,
general Reducir sistema calidad
CDCNF, plan
gestion
Consumos
MTD6 Proceso Si agua, energia, PVA anuales
general materiales, con indicadores
Monitorizacion residuos
NOx, CO, Controles
MTD7 Proceso No Emisiones a la Particulas minimos
general atmosfera HCI, Zn, NH3, anuales
NOx,SOx

Se remite documento explicativo “Memoria explicativa MTDS aplicadas* para ampliar la informacién indicada en la siguiente tabla




Instalado:

si/no/medi . - Se cumple
o Contaminant Limite . . . .
Proceso da Técnica . Medio Tipo MTD niveles nivel .
MTD p . - es asociados | actual s . . . | Observaciones
asociado equivalent aplicada L, receptor | emision asociados asociado:
a MTD emision .
e/no si/no
aplica
Total de Controles
solidos en semestrales
MTDS Proceso Si Emisiones al suspension E’VA
general agua (TSS), COT, AfRarbe
IH, Zinc, P controles
total, F mensuales
Evitar uso
Sus_tanmas MTD9 Cromo No aplica compuestos } ) } ) ) ) No hay cromo
peligrosas hexavalente cromo en proceso
hexavalente
Brocese Plan eficiencia PVA anuales,
MTD10 Si A Balance
general auditoria/Regis o
energético
tro balance
Eficiencia Ablandamiento Automatizacio .
o ny control La combustion
energética acero con .
horno eléctrico . . horno§ (NCAA- se efectuq para
MTD11 ; Si, parcial | Calentamiento MTD) calentamiento
Calentamiento : ~
~ con No existen de bafio de
bafios, secado .
quemadoras neutralizado
carga
de gas
No
desengrasar a
ser posible. Si
en 2
laminadoras y
Materiales para ciertos
MTD12 Si cliente. Estas
L desengrasado
Eficiencia en el cuentan con
consumo de rodillos que
materiales eliminan el
aceite de la
superficie del
material
. Medida Cale'ntgml.ento
Calentamiento ; acido:
MTD13 ~ equivalent . .
bafos e Resistencia
eléctrica

Se remite documento explicativo “Memoria explicativa MTDS aplicadas* para ampliar la informacién indicada en la siguiente tabla




Instalado:

Azl Contaminant Limite = el
Proceso da Técnica . Medio Tipo MTD niveles nivel .
MTD p . - es asociados | actual Ay ; " . | Observaciones
asociado equivalent aplicada L, receptor | emision asociados asociado:
a MTD emision .
e/no si/no
aplica
NAA-MTD S
L . Minimizacion
Minimizar (medio corrosién acero
corrosion, Acido anual) CUMPLE eficiencia ’
Materiales . huso de - 13-30 17.81 kgt
MTD14 Si e clorhidrico decapado,
Decapado inhibidores, o Kglt (PVA
28% L control Ty
control Ty (acido 2024) .
2 L concentracion
concentracion clorhidrico barios
28%)
Optimizacion
fluxado,
MTD15 Materiales No aplica minimizacion ) ) ) ) ) _ No aplica
fluxado arrastre,
eliminacion
hierro
Reducir tortas,
MTD16 Galvanizacion No aplica reduccion - -- - - - - No aplica
cenizas zinc
MTD17 Fosfatacion No aplica - - - - - No aplica
MTD18 Reducir acido si Recuperacion
Decapado externa
Consumo de Plan gestion
Proceso agua, NAA-MTD CUMPLE
aguay o - )
. general . auditorias, (medio Pva Confirmar
generacion de MTD19 C Si 9 1 c 1
aguas onsumo separacion anual) 0.19 uadro 1.6
residuales agua aguas 0.5-10 m3/t (2024)
residuales
MTD20 Calentamiento Combustible NEA-MTD uemadores gas
carga, Bafios, Si Particulas, Part. 2-10 - q 9
Horno gas natural mg/Nm? natural
Emisiones a la -
atmoésfera MTD21 Calentamient Cofmblu stlbtie§ NEA-MTD)
alentamiento sI no 105265, 540 SOx 20-100 - Gas natural
carga contenido 3
mg/Nm
azufre

Se remite documento explicativo “Memoria explicativa MTDS aplicadas* para ampliar la informacién indicada en la siguiente tabla




Instalado:

Azl Contaminant Limite = el
Proceso da Técnica . Medio Tipo MTD niveles nivel .
MTD p h " es asociados | actual Ay ; " . | Observaciones
asociado equivalent aplicada L, receptor | emision asociados asociado:
a MTD emision .
e/no si/no
aplica
MTD22 NEA-MTD I\:S:gin
. - NOx CO, no hay .
Calentaniento Optimizar, NOXx 100-250 NEA Comentarios en
reduccion Sl Limitacién co mg/Nm3 Su eré ol documento
catalitica temperatura CO P! | adjunto
10-100 _ nive
mg/Nm3 indicativo
Depdsitos
MTD23 | Desengrase 2 Si cerrados,
laminadoras -
extraccion
L NEA-MTD
MTD24 Decapado sI Extraccion HCl 2-10 CUMPLE
lateral, 3
mg/Nm
MTD25 | ,D8C@PAI0 |\ apiica . . . . . No hay
acido nitrico
MTD26 Galvanizado No aplica - - - - - - No hay
aceitado sin
MTD27 Aceitado SI aire
comprimido
MTD28 Fosfgtam_qn y No aplica No aplica No hay
pasivacion
Recuperacion .
MTD29 acidos No aplica - - ; ; ; Ste efeCt”at
gastados externamente
. Reducir
Tratamiento )
vertido contaminantes No hay agua
MTD30 Con aceite No aplica organicos - Agua vertido - - contaminada
mediante con grasas
grasas desespumado
Emisiones al . NEA-MTD Cuadro 1.21
Hidrocarburos .
agua Metales IH: 0.5-4 Tratamiento
Tratamiento Tratamiento Fe l'"ng./I Dentro de fisico quimico
MTD31 . Sl . g . . rango de Vertidos
vertido fisicoquimico Zinc Fe: 1-5 mg/| NEA indirectos a
manganeso Ni 0,01-0,2 |
Zinc: 0.05-1 colector
mg/|

Se remite documento explicativo

“Memoria explicativa MTDS aplicadas” para ampliar la informacion indicada en la siguiente tabla




Instalado:

Azl Contaminant Limite = el
Proceso da Técnica . Medio Tipo MTD niveles nivel .
MTD p . - es asociados | actual s . " . | Observaciones
asociado equivalent aplicada L, receptor | emision asociados asociado:
a MTD emision .
e/no si/no
aplica
Proceso Dispone de un
Ruido y MTD32 general Sl plan de Accion
vibraciones MTD33 Proceso S| Medidas dfe’l
general plan de Accion
Proceso Gestion de AAl
MTD34 Sl . Estudio
general residuos T
minimizacién
MTD35 Inmer§|on en No aplica Cenizas zinc, ) } _ ) ) No aplica
. zinc matas
Residuos -
Reciclado
MTD36 residuos No aplica - - - -- - No aplica
conzinc
MTD37 Texturizacion . .
- No aplica No aplica
cilindros
_ Eficiencia MTD38 -
Conclusiones energética MTD39 _
sobre las
MTD _ Eficiencia en el MTD40 No aplica -
correspondie consumo de
ntes a la materiales MTD41 -
laminacién
en caliente Emisiones ala | MTD42 -
atmoésfera MTD43 -
Eficiencia Consumo
energetica Laminacion en Ia(rer:}ﬁ;gclii')n NO
Proceso ) continuo, Bobinas CUMPLE
- MTD44 eneral Sl Reduccion 100-300 MJ/t
COHCI;US'IOMS 9 friccion, ayuda P 1000 MJ
sobre las
MTD ordenador 250-400
correspondie
ntes a la Eficiencia de Se aplican
laminacién los materiales MTD45 Re.ducir si tqda§ las
en frio residuos técnicas
descritas
. Descascarillad . .
Em|ts|o’m:5 ala MTD46 6 Mecanico No aplica Ni, pb
atmostera MTD47 Revenido No aplica

Se remite documento explicativo “Memoria explicativa MTDS aplicadas* para ampliar la informacién indicada en la siguiente tabla




Instalado:

Azl Contaminant Limite = el
Proceso da Técnica . Medio Tipo MTD niveles nivel .
MTD p . - es asociados | actual s . . . | Observaciones
asociado equivalent aplicada L, receptor | emision asociados asociado:
a MTD emision .
e/no si/no
aplica
CUMPLE
- i COVT
MTD48 Redu0|'r niebla Si Extraccion y COVT <38 1.3-3.3
aceitosa separadores 3 Ultimas
mg/Nm .
mediciones
EflCle[u_:la MTD49 _
energética
Eficiencia en el
Conclusiones | consumo de MTD50 -
sobre las materiales )
MTD g MTD51 No aplica _
correspondie | Emisiones a la
ntes al atmésfera MTD52 .
trefilado MTD53 -
. MTD54 -
Residuos
MTD55 -
Conclusiones
sobre las
MTD MTD56 -
correspondie
ntes al Eficiencia en el .
. No aplica
recubrimient consumo de
o por materiales
inmersion en
caliente de MTDS57 -
chapas y
alambres
. MTD58 -
Residuos
Conclusiones MTD59 N
sobre las Eficiencia en el MTD60 -
MTD consumo de MTD61
correspondie materiales No Aplica .
ntes_ a Ia_ ] Em|5|o’nes ala MTD62 :
galvanizacion atmésfera
por lotes Vertidos de
aguas MTD63 -
residuales

Se remite documento explicativo

“Memoria explicativa MTDS aplicadas” para ampliar la informacion indicada en la siguiente tabla




